TRUMPF
i ®

PRECISION
TECHNOLOGIES

RESPECT « SUPPORT « INSPIRE

LEISTUNGSSTARKE WERKZEUGSYSTEME
FUR TRUMPF-STANZ-MASCHINEN

LIT00854_LIT01075_MASTER_Trumpf_Germ_2020_MPTECH.indd 1 11/18/2020 3:05:22 PM



MACHINENGRUPPEN

CN 700, CN 900, CN 701, CN 901

=] | [=

CN 901E, CN 902, CS 75, CS 75.2

CN 12008, CN 1200A, CS 15, CS 20, CS 20A, MP 25, MP 25D

4
L2
Qs
Qx
S
=N
STy
<5
I
O <
2=
S

TRUMATIC, 20, 20A, 202M

SUNIMAT 400
TRUMATIC 150K ,151K; 152K, 180K, 180.2K, 180KD, 180LK, 180.2LK, 202K, 225K, 235K, 300K, 300LK, 300PK, 400K

TRUMATIC 150W, 152W, 180W, 180.2W, 180R, 180LW, 180.2LW, ELX/SWIFT, 185, 240, 240R, 250, 260R

TRUMATIC 20aW, 202W, 300W, 300LW, 300PW, 300top, 400W

TRUMATIC 190R, 200R, 500R, 600L

TRUMATIC 1000R, 2000R, 2020R, 3000R, 5000R, 6000L, 7000L

| EEE R R R R

MINIMATIC 100
TRUMATIC 100, 120R, 160

-
KRITISCHE WERKZEUGMASSE:
Alle Informationen

hierzu finden Sie

auf der Seite 59
.

-
ZUBEHOR FUR:
Stempelfutter,
Justierringe und Zwischenringe
finden Sie auf den Seiten 14 und 15

\-

[Dimensions in Inches (mm)]
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Mate Precision Technologies ist der fiihrende
Hersteller von Original- und Ersatzwerk-
zeugsystemen fiir Amada, Danobat,

Euromac, Prima Power, LVD, Strippit, Murata
Wiedemann, Salvagnini, Nisshinbo, Trumpf
und andere Stanzmaschinen.

Mate ist von Beginn an dabei mit Produkten,
Service und Lésungen.

Seit fiinfzig Jahren ist Mate fiihrend in der
Werkzeugbranche in Bezug auf Qualitat, Preis,
Lieferungen und Service an. Leidenschaft,
Einsatz und Erfahrung fiihren zur Entwicklung
von Produkten, die dauerhaft, zuverldssig und
effizient sind.

Mate-Produkte und Dienstleistungen haben
nur eine Zielstellung:

Wir mochten unseren Kunden dabei helfen,
Blechteile so produktiv und kostengiinstig wie
mdglich herzustellen.

Ob Standardwerkzeuge oder Sonderan-
fertigungen — Mate steht lhnen immer zur
Seite und das weltweit. Kontaktieren Sie
uns noch heute, wir freuen uns auf die
Zusammenarbeit.

Dean A. Sundquist
Vorstandsvorsitzender und CEQ

[Dimensions in Inches (mm)]

LIT00854 Rev F DE PN 2020

LIT00854_LIT01075_MASTER_Trumpf_Germ_2020_MPTECH.indd 3

© Mate Precision Technologies

INHALT

Einflihrung 2-3
Ubersicht Werkzeugsysteme 4-5
Slug Free®-Matrizen 6
Trumpf-Werkzeugsystem 7
Rund 8
Rechteck 9
Langloch 10
Quadrat 11
Standardformen 12
EasyView 0-Ringe 13
Justierringe 14
Zubehor 15
Minimatic 16
Schwerlast 17
Kapitel 2 Multitool System
5-Fach 18
10-Fach 19
4-Fach 20
6-Fach 21
Kapitel 3 Mate NEXT™-Werkzeugsystem
Rund 24
Rechteck 25
Langloch 26
Quadrat 27
Standardformen 28
Kapitel 4 Mate QuickLock™-Werkzeugsystem 29-30
Rund 31
Rechteck 32
Langloch 33
Quadrat 34
Standardformen 35
Kapitel 5 Trennwerkzeuge
LongLife™-Werkzeugsystem 36-37
EuroStyle™-Werkzeugsystem 38
Kapitel 6 Spezialanwendungen
M4PM™-Werkzeugstahl 39
Sonderformen 40-41
Sonderformen und Aufpreise 42
Ubersicht Umformungen 43
Umformungen 44-54
Kapitel 7 Technische Daten
Matrizenschnittspiel 55
Berechnung der Stanzkraft 56
Multi Tool-Winkeleinstellungen 57
Standardform-Winkeleinstellungen 58
Kritische Werkzeugabmessungen 59

Kapitel 1

22-23

| 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Phone: 763.421.0230 | mate.com
orders@mate.com

LIVHNI

=

11/18/2020 3:05:22 PM ‘



MATE-WERKZEUGSYSTEME FUR  TRUMPF-STANZMASCHINEN

Mate bietet eine duBerst umfangreiche Palette an Werkzeugsystemen, die speziell konzipiert wurden, um praktisch
jede Stanzanwendung in Ihrer Trumpf-Stanzmaschine umzusetzen. Nutzen Sie die folgende Abbildung, um
herauszufinden, welches Werkzeugsystem fiir Ihre spezielle Stanzanwendung geeignet ist.

WENIGER GEEIGNET SEHR GUT GEEIGNET Mate NEXT™ Mate QuickLock™ Mate Trumpf-Style
o .o coo cooo Werkzeugsystem Werkzeugsystem Werkzeugsystem
Gesamtwert — Die Kombination aus Funktion, Kaufpreis und PR co e oo
Betriebskosten.
Kosteneinsparungen - Die laufenden Kosteneinsparungen beim coee ce e oo

Betrieb des Werkzeugsystems (iber einen l&ngeren Zeitraum.

Benutzerfreundlichkeit — Designeigenschaften des Werkzeugsystems,
welche die Installation beschleunigen und die Einstellung CICNC ) LN L)
durch den Bediener sowie die Wartung vereinfachen.
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Austauschbarkeit — Die Kompatibilitat des Werkzeugsystems mit

N N I L) o0 o L)
weit verbreiteten Systemen anderer Lieferanten.

Schnelle Einstellung - Integrale Eigenschaften, die schnelles und
prazises Wechseln der Werkzeuge erméglichen und dadurch die LI LN oo
Maschinenverfiigbarkeit maximieren.

Nachschleifldnge — Die Summe der Anzahl gestanzter Locher bis
zum erforderlichen Nachschleifen sowie die insgesamt schleifbare CIC N LN LN
Lange der Stempelschneide.

Eigenschaften — Merkmale eines Werkzeugsystems, die die Nutzbar-

keit, Wartungsfreundlichkeit, lange Lebensdauer und hohe Produktivitat LI ) oo o0
gewdhrleisten.
Kaufpreis — Der Anschaffungspreis des Systems. eee LX) oo

DAS MATE-WERKZEUGSYSTEM FUR TRUMPF-STANZMASCHINEN

Das Werkzeugsystem von Mate fiir Trumpf-Stanzmaschinen wurde speziell fiir Hersteller entwickelt, die
qualitativ hochwertige Teile effizienter produzieren wollen. Die wichtigsten Merkmale sind:

STANDARDSYSTEM:
o Justierring: StoBfester Werkzeugstahl fiir maximale Genauigkeit und
Haltbarkeit

e  Stempel: Abriebfester Hochleistungsschnellstahl (HSS) bzw.
verschleiBfester Hochleistungswerkzeugstahl (M4PM™, GroBe 1)
flr eine langere Lebensdauer. ¥ Grad Hinterschliff flir verbessertes
Abstreifen

o  Urethan-Abstreifer reduzieren Stanzgerdusche und Blechbe-
schadigungen

o  Metallabstreifer: Hochfester Werkzeugstahl mit hervorragender Starke
und Ebenheit

e Matrizen: VerschleiBfester Werkzeugstahl. Matrizendffnung mit
Eckenradius gewdhrleistet ein gleichbleibendes Schnittspiel und sorgt
flir eine hohe Matrizenfestigkeit und verbesserte Teilequalitét

Siehe Seite 7-12

[Dimensions in Inches (mm)]
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MATE-WERKZEUGSYSTEME FUR  TRUMPF-STANZMASCHINEN

DAS MATE NEXT™-WERKZEUGSYSTEM FUR TRUMPF-

Stanzmaschinen ist ein leistungsstarkes Werkzeugsystem, welches fiir eine verlangerteWerkzeuglebensdauer,
verkiirzte Einrichtzeiten, verbesserte Genauigkeit, reduzierte Stanzkosten und maximale Produktivitat konzipiert
wurde.

DAS MATE NEXT-WERKZEUGSYSTEM BEINHALTET:

o  Stempelhalter in zwei GroBen mit Prazisionsausrichtung fiir den
schnellen Werkzeugwechsel ohne Ausrichtvorrichtungen
Next 40: 0,80 mm bis 40 mm
Next 76: 40,01 mm bis 76,20 mm

o Austauschbare, duBerst verschleiBfeste Stempeleinsatze fiir
auBergewdhnlich lange Nachschleifintervalle. Stempeleinsatze
aus exklusivem M4PM™-Hochleistungswerkzeugstahl fiir eine
langere Lebensdauer des Werkzeuges

e  Prazisions-Distanzscheiben, die den Stempeleinsatz wieder auf
die urspriingliche Lange bringen, wenn bis zu 3,00 mm beim
Nachschleifen entfernt wurden

o  Urethanabstreifer zum Aufstecken fiir Stempelhalter Next
40 gewdhrleisten ein form-schonendes Abstreifen ohne
Beschadigungen des Bleches, ideal fiir Dekorationsmaterial Siehe Seite 23-28

JNFLSASONIZMHIM - LHOISHTEN

QUICKLOCK STEMPEL WERDEN MIT EINEM STIFT GELIEFERT.

Der QuickLock Justierring hat eine entsprechende Nut. Hierdurch entféllt die Voreinstellung und das Werkzeug ist
gegen Verdrehen gesichert.

DAS QUICKLOCK SYSTEM BIETET IHNEN VIELE UBERZEUGENDE VORTEILE:

hohe Wirtschaftlichkeit durch wesentlich geringere Anzahl der Justierringe

extrem schnelle Riistzeiten

Universalitat des Systems

hochste Genauigkeit

alle Stempel in Bezug zum Justierstift hochgenau geschliffen

Nuten im Justierring mit hoher Prazision gefertigt

100%ige Verdrehsicherung zwischen Stempel und Justierring

QuickLock Justierringe verwendbar mit herkommlichen

Stempeln der GroBe 2

e  QuickLock Stempel ohne Stift verwendbar mit herkdommlichen
Justierringen der GroBe 2

e mit oder ohne Anschliff lieferbar

o  kratzerfreie Bearbeitung durch Urethan-Abstreifer zum Stiilpen

e  Europa-Patent!

KOMFORTABEL
e o 0o 0 0 0 o o

Siehe Seite 29.35

[Dimensions in Inches (mm)]
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MATE SLUG FREE® MATRIZEN (OPTION)

MATE SLUG FREE® MATRIZEN

Mate Slug Free Matrizen verhindern das Hochziehen des Stanzbutzen. Vom Hochziehen des Stanzbutzen spricht man, wenn der
Stanzbutzen wéhrend der Abstreifphase des Stanzvorganges auf die Oberfldche des Bleches gelangt. Der Stanzbutzen befindet
sich beim néchsten Stanzvorgang zwischen dem Stempel und der Oberflache des Bleches. Dies verursacht eine Beschadigung
am Gutteil und am Werkzeug. Slug Free Matrizen beheben dieses Problem.

Die Slug Free Matrize wurde mit einer Offnung konzipiert, die unterhalb der Oberfléche iiber einen Druckpunkt verfiigt, so dass
der Stanzbutzen nicht iiber diesen Punkt hochgezogen werden kann. Ist der Stanzbutzen vom Stempel getrennt, ist er frei und
kann nach unten durch die Matrize herausfallen.
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Slug Free® Matrizen:

Verhindert das
. o , Hochziehen des
Material wird vor dem Eindringen Stempel stanzt durch das Material Stanzbutzen
des Stempels und der Butzen
vom Abstreifer gehalten. reiBt ab. .
Reduziert
Werkzeugbruch

Erhodht die Lebensdauer
des Werkzeuges

Verbessert die
Qualitat des Gutteils

Stempel sinkt auf seinen tiefsten Stempel wird zuriick

Punkt und zwéngt den Butzen durch gezogen und der Butzen
die Verjlingung féllt ab
[Dimensions in Inches (mm)]
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Die Kombination aus speziellen Eigenschaften und Vorteilen jedes Mate-Produktes garantiert hervorragende Leistungen fiir

TRUMPF WERKZEUGSYSTEM

alle Stanzanwendungen. Im Folgenden sind einige Merkmale dafiir aufgefiihrt.

JUSTIERRINGE

Prézise gefertigt und geschliffen fiir eine genaue
Werkzeugausrichtung

StoBfester Werkzeugstahl garantiert hervorragende Ebenheit und
Haltbarkeit

STEMPEL

Hochleistungsschnellstahl bzw. verschleiBfester
Hochleistungswerkzeugstahl (M4PM™, GroBe 1) fiir eine langere
Lebensdauer des Werkzeuges

1/4° Hinterschliff und Flanken mit einer nahezu polierten
Oberflache reduzieren die Reibung und verhindern
OberflachenverschleiB

Fester Kontakt mit dem Justierring gewéhrleistet eine
hervorragende Ausrichtung

Hervorragende Toleranzen und Oberflachenbeschaffenheit

3,00 mm Nachschleiflange bei einer Materialdicke mit 6,35 mm

URETHAN-ABSTREIFER

e Leise

e  StoBdampfend

e  Beseitigt Blechklappern

e Sicher: kein Zersplittern

e  Kratzfest, selbst auf poliertem Aluminium

e  Aktives Abstreifen verhindert Blechbewegungen

STAHL-ABSTREIFER

e \Verstiftet zur Einstellung von 45°-Winkeln

e Hochfester Werkzeugstahl, welcher nicht verformt oder bricht

MATRIZEN

e Geharteter Werkzeugstahl mit hohem Chromanteil

e 1,50 mm Nachschleiflange

e Radien in den Matrizenecken sorgen flir ein gleichmé&Biges
Schnittspiel

e \Verbesserte Matrizenfestigkeit: Gewdlbte Verjiingung bei GroBe 1
und Stress Free® Verjiingung bei GroBe 2

e Hervorragende Rundheit und Ebenheit

ZWISCHENRING

Verwendung von Matrizen GrdBe 1 bei Maschinen mit
Matrizenaufnahme GréBe 2

Prézise verarbeiteter und stoBfester Werkzeugstahl flir hohere
Genauigkeit, hervorragende Passform in den Maschinen und
langere Lebensdauer

[Dimensions in Inches (mm)]
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TRUMPF-WERKZEUGSYSTEM RUND

Alle GroBe 0 und 1 Stempel aus M4APM™ -
Premium-Hochleistungswerkzeugstahl,

siehe Seite 58
n
Q GroBe 0-A GroBe 0-B GroBe 1 GroBe 2 GroBe 3
3
Q
W
=
<
)
S
STEMPEL
GroBe Abmessung in mm Artikel- Ohne Anschliff- Anschliff-
Nummer Anschliff  Whisper Dachschrige
0-A 0,80 - 6,00 PADAOA °
0-B 6,01 - 10,50 PADBOA °
1-A 0,80 - 15,00 PADCOA ° ° °
1-B 15,01 - 30,00 PADDOA ° ° °
2-A 30,01 - 40,00 PADEOA ° ° °
2-B 40,01 - 50,80 PADFOA ° ° °
2-C 50,81 - 60,00 PADGOA ° ° °
2-D 60,01 - 76,20 PADHOA ° ° °
3 76,21 - 105,00 PADJOA ° ° °
ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GroBe E-F A-D + G H-1 GriBe @inmm Artikel-Nummer
0 SKDOOA SNDOOA SRDO0OA 0-A 6,00 TPOAOOUS
1 SKD10A SND10A SRD10A 0-B 10,50 TPOBOOUS
2 SKD20A SND20A SRD20A 1 15,00 TPO106US
3 SKD30A SND30A N/A 1 22,50 TP0109US
1 30,00 TPO112US
*Nur in Verbindung mit flachem Stempel. Ldnge = 74,00 mm.
p ) A-D+G
C!l\ . 0 . l’:: E'F
= 5 = H-1
— Grote |
MATRIZEN
GroBe Abmessung in mm Artikel-
) Nummer [= === ] GroBe 2
1 bis 30,00 + 2,00 Offnung DOD100 ' '
2 bis 76,20 + 2,00 Offnung DOD200
3 bis 105,00 + 2,00 Offnung DOD300
é GroBe 3
— ]
STANDARDFORMEN
(1 X NN M
Rund Rechteck Langloch Quadrat  Einfach-D  Doppel-D
00 0 €A
Vierfach-D Sechseck ~ Achteck  Rhombus Dreieck (alle varianten)
[Dimensions in Inches (mm)]
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TRUMPF-WERKZEUGSYSTEM RECHTECK

Alle GroBe 0 und 1 Stempel aus M4APM™ -
Premium-Hochleistungswerkzeugstahl,

siehe Seite 58
2
GroBe 0-A GroBe 0-B GroBe 1 GroBe 2 GroBe 3 %
T
<
m
c
9)
%)
R
m
<
STEMPEL
GroBe Abmessung in mm Artikel- Ohne Anschliff- Anschliff-
Nummer Anschliff  Whisper Dachschrige
0-A 0,80 - 6,00 PADA1A °
0-B 6,01 - 10,50 PADB1A °
1-A 0,80 - 15,00 PADC1A ° ° °
1-B 15,01 - 30,00 PADD1A ° ° °
2-A 30,01 - 40,00 PADE1A ° ° °
2-B 40,01 - 50,80 PADF1A ° ° °
2-C 50,81 - 60,00 PADG1A ° ° °
2-D 60,01 - 76,20 PADH1A ° ° °
3 76,21 - 105,00 PADJ1A ° ° °
ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GriBe E-F A-D + G H-l GriBe @inmm Artikel-Nummer
0 SKDO1A SNDO1A SRDO1A 0-A 6,00 TPOAOOUS
1 SKD11A SND11A SRD11A 0-B 10,50 TPOB0OOUS
2 SKD21A SND21A SRD21A 1 15,00 TP0O106US
3 SKD31A SND31A 1 22,50 TP0109US
1 30,00 TP0112US
*Nur in Verbindung mit flachem Stempel. Lange = 74,00
é i A-D + 6 mm.
=3 - E- E-F
=5 5 - = H-I
MATRIZEN
GroBe Abmessung in mm Artikel- )
Nummer [ = == GriBe 2
1 bis 30,00 + 2,00 Offnung DOD110 | |
2 bis 76,20 + 2,00 Offnung DOD210
3 bis 105,00 + 2,00 Offnung DOD310 e _
% GroBe 3
{ — |
Stempelldngen: Standard Anschliffarten:
GroBen 1 und 2 ohne Anschliff GroBe 1 ohne Anschliff
erhaltlich in 74,77, 77,5 mm GroBe 2 Anschliff Whisper
GroBe 3 Anschliff Dachschrage
[Dimensions in Inches (mm)]
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TRUMPF-WERKZEUGSYSTEM LANGLOCH

Alle GroBe 0 und 1 Stempel aus M4PM™-
Premium-Hochleistungswerkzeugstahl,

siehe Seite 58
=
cz GroBe 0-A GroBe 0-B GroBe 1 GroBe 2 GroBe 3
w
’% r j r
]
=
W
S ,j [‘,,,ﬁ,, j
2
~ STEMPEL
GroBe Abmessung in mm Artikel- Ohne Anschliff- Anschliff-
Nummer Anschliff  Whisper Dachschrige
0-A 0,80 - 6,00 PADA2A o
0-B 6,01 - 10,50 PADB2A o
1-A 0,80 - 15,00 PADC2A o ° °
1-B 15,01 - 30,00 PADD2A o ° °
2-A 30,01 - 40,00 PADE2A . . .
2-B 40,01 - 50,80 PADF2A . . .
2-C 50,81 - 60,00 PADG2A . ° °
2-D 60,01 - 76,20 PADH2A . . .
3 76,21 -105,00 PADJ2A . . .
ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GriBe E-F A-D +G H-1 GriBe Oinmm Artikel-Nummer
0 SKD02A SND02A SRD02A 0-A 6,00 TPOAOOUS
1 SKD12A SND12A SRD12A 0-B 10,50 TPOBOOUS
2 SKD22A SND22A SRD22A 1 15,00 TP0O106US
3 SKD32A SND32A N/A 1 22,50 TP0O109US
1 30,00 TP0O112US
*Nur in Verbindung mit flachem Stempel. Lange = 74,00
mm.
i 3 A-D+G
l:!I\ . [ . HI,:I E'F
w H'I
MATRIZEN
GroBe Abmessung in mm Artikel- _
Nummer [ ) GroBe 2
1 bis 30,00 + 2,00 Offnung DOD120
2 bis 76,20 + 2,00 fonung D0OD220
3 bis 105,00 + 2,00 Offnung DOD320
% GroBe 3
{ — |
STANDARDFORMEN
(1 ¥ AN N
Rund Rechteck Langloch Quadrat  Einfach-D  Doppel-D
00 0 ¢ A
Vierfach-D Sechseck  Achteck Rhombus Dreieck (alle varianten)
[Dimensions in Inches (mm)]
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TRUMPF-WERKZEUGSYSTEM  QUADRAT

Alle GroBe 0 und 1 Stempel aus M4PM™-
Premium-Hochleistungswerkzeugstahl,
siehe Seite 58

3
c
GroBe 0-A GroBe 0-B GroBe 1 GroBe 2 GroBe 3 %
m
<
3
m
(y
@
Ta B g
m
STEMPEL <
GroBe Abmessung in mm Artikel- Ohne Anschliff- Anschliff-
Nummer Anschliff  Whisper Dachschrige
0-A 0,80 - 6,00 PADA3A o
0-B 6,01 - 10,50 PADB3A o
1-A 0,80 - 15,00 PADC3A o o o
1-B 15,01 - 30,00 PADD3A o o o
2-A 30,01 - 40,00 PADE3A o o o
2-B 40,01 - 50,80 PADF3A o o o
2-C 50,81 - 60,00 PADG3A o o °
2-D 60,01 - 76,20 PADH3A o o o
3 76,21 -105,00 PADJ3A o o o
ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GroBe E-F A-D + G H-1 GroBe @inmm  Artikel-Nummer
0 SKD03A SNDO3A SRD03A 0-A 6,00 TPOAOOUS
1 SKD13A SND13A SRD13A 0-B 10,50 TPOBOOUS
2 SKD23A SND23A SRD23A 1 15,00 TP0106US
3 SKD33A SND33A N/A 1 22,50 TP0109US
1 30,00 TPO112US
*Nur in Verbindung mit flachem Stempel. Lange = 74,00
mm.
b ‘ A-D+G
2 e EF L J
f— LJ /IIJ H'I
MATRIZEN
GroBe Abmessung in mm Artikel- = .
) Nummer [ I GroBe 2
1 bis 30,00 + 2,00 Offnung DOD130
2 bis 76,20 + 2,00 Offnung DOD230
3 bis

[Dimensions in Inches (mm)]

LIT00854 Rev F DE PN 2020

105,00 + 2,00 Offnung DOD330
% GroBe 3

1 ‘

Stempelldngen: Standard Anschliffarten:
GroBen 1 und 2 ohne Anschliff GroBe 1 ohne Anschliff
erhaltlich in 74,77,77,5 mm GroBe 2 Anschliff Whisper

GroBe 3 Anschliff Dachschréage
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TRUMPF-WERKZEUGSYSTEM  WEITERE STANDARDFORMEN

Alle GroBe 0 und 1 Stempel aus MAPM™ -
Premium-Hochleistungswerkzeugstahl,

siehe Seite 58
T
5 GroBe 0-A GroBe 0-B GroBe 1 GroBe 2 GroBe 3
7
S
o
J
]
=
% - _
)
E
STEMPEL
GroBe Abmessung in mm Artikel- Ohne Anschliff- Anschliff-
Nummer Anschliff  Whisper Dachschriage
0-A 0,80 - 6,00 PADA_A °
0-B 6,01 - 10,50 PADB_A °
1-A 0,80 - 15,00 PADC_A ° ° °
1-B 15,01 - 30,00 PADD_A ° ° °
2-A 30,01 - 40,00 PADE_A . . .
2-B 40,01 - 50,80 PADF_A . . .
2-C 50,81 - 60,00 PADG_A . . .
2-D 60,01 - 76,20 PADH_A . . .
3 76,21 -105,00 PADJ_A . . .
ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GriBe E-F A-D +G H-1 GroBe @inmm  Artikel-Nummer
0 SKDO_A SNDO_A SRDO_A 0-A 6,00 TPOAOOUS
1 SKD1_A SND1_A SRD1_A 0-B 10,50 TPOBOOUS
2 SKD2_A SND2_A SRD2_A 1 15,00 TP0106US
3 SKD3_A SND3_A N/A 1 22,50 TP0109US
1 30,00 TP0112US
*Nur in Verbindung mit flachem Stempel. Lange = 74,00
mm.
{ 4 A-D+G
r:!|u D . . HI,: E'F
w H'l
MATRIZEN
GroBe Abmessung in mm Artikel- I
Nummer %ﬁl GroBe 2
1 bis 30,00 + 2,00 Qﬁnung DOD1_0
2 bis 76,20 + 2,00 fonung DOD2_0
3 bis 105,00 + 2,00 Offnung DOD3_0 % g
GroBe 3
{ — ]
STANDARDFORMEN
Y K 3 N M
Rund Rechteck Langloch Quadrat  Einfach-D  Doppel-D
00 0 ¢ A
Vierfach-D Sechseck ~ Achteck Rhombus Dreieck (alle Varianten)
[Dimensions in Inches (mm)]
& © Mate Precision Technologies | 1295 Lund Bouli\::r:r,slgﬂ:(:t,el\.n‘:::?sota 55303 USA. Phone: 763.421.0230 | mate.com LIT00854 Rev F DE PN 2020
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TRUMPF EASYVIEW 0-RINGE

Mate Trumpf EasyView 0-Ringe dienen der schnellen und eindeutigen Zuordnung von Matrizen. Mit einem

einfach abnehmbaren 0-Ring markieren Sie die Matrize nach Ihren personlichen Kriterien, z. B. nach Schnittspiel,
Blechdicke, Blechart etc. Der 0-Ring wird in eine speziell dafiir vorgesehen Nut eingebracht. So finden Sie auf den
ersten Blick das richtige Werkzeug.

Die EasyView 0-Ringe sind fiir eine jahrelange Standzeit aus 6lbestandigem Butylkautschuk gefertigt. Sie sind
erhaltlich in flinf Farbtonen flr optimale Unterscheidung.

Anwendungsbeispiele Kriterium Farbe
Unlegierter Stahl Schwarz
Materialart Aluminium Rot
Edelstahl Gelb
1,00 mm Griin
Materialdicke 1,50 mm Gelb
2,00 mm WeiB
0,20 mm Rot
Matrizenschnittspiel 0,30 mm Gelb
0,40 mm Griin
Maschine Nr. 1 Rot
Maschinenstandort Maschine Nr. 2 WeiB
Maschine Nr. 3 Schwarz
. Tag WeiB
Schicht
Nacht Schwarz
Zustand einsatﬂzbereit Griin Weghseln_Sie die
schérfen Rot 0-Ringe einfach
und schnell um
Sie Ihren Kriterien
anzupassen.
Bestellinformationen AR RO R GELB WEISS

TRUMPF GroRe1 | Packung mit 5 Stiick| MATE01349 | MATE01350 | MATEO01351 | MATE01352 | MATEO01353

TRUMPF GréRe 2| Packung mit 5 Stiick| MATE01354 | MATE01355 | MATE01356 | MATE01357 | MATE01358

GrolRe 1 Packung 6,-
Grole 2 Packung 6,-

[Dimensions in Inches (mm)]
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s
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JUSTIERRINGE

AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL

GroBe O und 1 GroBe 2 und 3 Keil
VANTE VAPTE Fiir alle GroBen
W VKETE000
S
P
@
G = =
5 SR Juer TEr=0me
D
)

E-l E-l

MANUELLER WERKZEUGWECHSEL

GroBe 1 GroBe 2 und 3 Ersatzbolzen
VANTD VAPTD 8 x 16mm
DPI17304

s e =]} =

A-D A-D
MINIMATIC

GroBe 1 GroBe 1-X Keil

VANTM VAPTM VKETMO000
S S
SCHWERLAST

GroBe 1 & 2 Keil

VANTF VKETF000

A-S = Siehe Maschinengruppen Seite 2

[Dimensions in Inches (mm)]
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ZUBEHOR

STEMPELFUTTER
GroBe 0-A GroBe 0-B Stempelfutterstellschraube
VINTS010 VINTS020 VINSSS
g
%
I
o:
3
ZWISCHENRINGE FUR MATRIZEN
GroBe 2 GroBe 3 GroBe 3
Fiir Matrizen GroBe 1 Fiir Matrizen GroBe 2 Fiir Matrizen GroBe 1
MAT20000 MAT30000 MAT40000
L:J i — | | — |
Auch als Zwischenring mit Biirsteneinsatz MAT20000B
Einsatz (Biirste) MIS20000TB
AUSGLEICHSSCHEIBEN
Gemischtes Set GroBe 1 Gemischtes Set GroBe 2 Einzelstiick* GroBe 1
2x 0,10 mm Stérke 2x 0,10 mm Stérke 0,10 mm Starke MST1004
1x 0,30 mm Starke 1x 0,30 mm Starke 0,30 mm Starke MST1012
1x 0,50 mm Stérke 1x 0,50 mm Starke 0,61 mm Starke MST1020
MST1 MST2
Einzelstiick* GroBe 2
0,10 mm Stirke MST2004
o I 0,30 mm Starke MST2012
S &= — 0,61 mm Stérke MST2020
*Mindestbestellmenge: 6 Stiick
ZWISCHENRINGE FiR ABSTREIFER
GroBe 3 fiir Abstreifer GroBe 2 GroBe 3 fiir Abstreifer GroBe 2 VerschluBfeder fiir Matrizennut
SKT3H00000 SNT3H00000 MKPTO000
G C+D
T \ g
Abstreifer Pins Urethan Abstreifer Pads
MIS60003 T00200SF
[Dimensions in Inches (mm)]
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5
O
3
S
g
S

MINIMATIC-WERKZEUGSYSTEM

MINIMATIC STEMPEL - STEMPELFUTTER
ARTIKEL-NUMMER

VINSSS
VINTS010

PADAOA

GROSSE 0-A
PADATA
PADA2A

Stempelfutter-Stellschraube
GroBe 0-A Stempelfutter
PADA3A

Urethan Abstreifer zum Aufstecken, 6,35 mm  TPOAOOUS

GROSSE 0-B

}

Urethan Abstreifer zum Aufstecken, 10,92 mm  TPOBOOUS

ARTIKEL-NUMMER

VINSSS
VINTS020

PADBOA
PADB1A
PADB2A
PADB3A

Stempelfutter-Stellschraube
GroBe 0-B Stempelfutter

GROSSE 1-A ARTIKEL-NUMMER
PADCOA

PADC1A

PADC2A

PADC3A

GROSSE 1-B ARTIKEL-NUMMER
PADDOA

PADD1A

PADD2A

PADD3A

Urethan Abstreifer zum Aufstecken, 14,98 mm  TP0106US
Urethan Abstreifer zum Aufstecken, 22,60 mm  TP0109US
Urethan Abstreifer zum Aufstecken, 27,05 mm  TP0112US
GROSSE 1-X ARTIKELNUMMER
PADX0A

PADX1A

PADX2A

PADX3A

MINIMATIC ABSTREIFER
GROSSE 1 ARTIKEL-NUMMER
30,00+1,52 mm Maximum SKDX0A
i —— | SKDX1A
)\ SKDX2A
SKDX3A

GROSSE 1-X ARTIKEL-NUMMER
38,10+1,52 mm Maximum SKDXO0A
i S —. | SKDX1A
Norzeeameeeeeeaeea/ SKDX2A
SKDX3A
MINIMATIC MATRIZEN
GROSSE 1 ARTIKEL-NUMMER
30,00 + 2,00 mm

Maximale Matrizen6ffnung

S

GROSSE 1-X

38,10 + 0,71 mm
Maximale Matrizenoffnung

—

MINIMATIC JUSTIERRINGE

GROSSE 1

0,8 mm - 30,00 mm

GROSSE 1-X

30,01 mm - 38,10 mm

DOD100
DOD110
DoD120
DOD130

ARTIKEL-NUMMER

DODX00
DODX10
DODX20
DODX30

ARTIKEL-NUMMER

VANTM

ARTIKEL-NUMMER

VAPTM

STANDARDFORMEN

Rund  Rechteck  Langloch  Quadrat Einfach-D  Doppel-D

00 006 A

Vierfach-D Sechseck ~ Achteck  Rhombus Dreieck (alle Varianten)

[Dimensions in Inches (mm)]

© Mate Precision Technologies | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Phone: 763.421.0230 | mate.com
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SCHWERLAST STEMPEL

SCHWERLAST-WERKZEUGSYSTEM

GROSSE 1 ARTIKEL-NUMMER

6,35 mm-30,00 mm

PHDDOA
PHDD1A
PHDD2A
PHDD3A

GROSSE 2 ARTIKEL-NUMMER

30,01 mm-76,20 mm

MASCHINENABSTREIFER

PHDEOA
PHDE1A
PHDE2A
PHDE3A

SIEHE STANDARDABSTREIFER SEITE 8-11

[Dimensions in Inches (mm)]

LIT00854 Rev F DE PN 2020
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SCHWERLAST MATRIZEN
GROSSE 1 ARTIKEL-NUMMER
D4D100
D4D110
D4D120
D4D130
Standardanschliff: Whisper.

Andere Anschliffarten verfiighar.
GROSSE 2 ARTIKEL-NUMMER
. D4D200
D4D210
L J D4D220
- J D4D230

Standardanschliff: Dachschrage.
Andere Anschliffarten verfiigbar.

SCHWERLAST JUSTIERRINGE

i E} o VANTF

Fiir Maschinengruppen E-I

ARTIKEL-NUMMER

orders@mate.com
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MULTI TOOL 5-FACH

Alle Multi Tool 5-fach Stempel und Matrizen aus
Stempelhalter MATE00559 M4PM™-Premium-Hochleistungswerkzeugstahl,
siehe Seite 58
Abstreifer MATE00560
5 Matrizenhalter ~ MATE00561 g [j:]
T
0
p |
Q @
E | RUND
'g Abmessung in mm
s Stempel 0,80 bis 16,00 PADVOA
- Matrize 0,80 bis 16,00 DADV0O
RECHTECK
: : Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00 PADV1A
77777777777777777777777 Matrize 0,80 bis 16,00 DADV10
- - LANGLOCH
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00 PADV2A
Matrize 0,80 bis 16,00 DADV20
QUADRAT
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00 PADV3A
Matrize 0,80 bis 16,00 DADV30
DISTANZSCHEIBEN
Abmessung in mm
Scheibe 0,10 mm, 10 Stiick MTST501
Scheibe 0,30 mm, 5 Stiick MTST502
Scheibe 0,51 mm, 5 Stiick MTST503

Stempel

M4PM™-Premium-Hochleistungswerkzeugstahl fiir Iangere Nachschleifintervalle und maximale Maschinenbetriebszeit

1/4 Grad Hinterschliff und Flanken mit einer nahezu polierten Oberfliche zur Reduzierung der Reibung und Verlangerung der
Werkzeuglebensdauer

Matrizen

M4PM™-Premium-Hochleistungswerkzeugstahl fiir Iangere Nachschleifintervalle

Matrizendffnung mit Eckenradius gewéhrleistet ein gleichbleibendes Schnittspiel und sorgt fiir hohe Matrizenfestigkeit und
verbesserte Teilequalitat

STANDARDFORMEN

Rund Rechteck Langloch Quadrat ~ Einfach-D  Doppel-D

00 0 6A

Vierfach-D Sechseck ~ Achteck ~ Rhombus Dreieck (alle Varianter) [Dimensions in Inches (mm)]

wra © Mate Precision Technologies | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Phone: 763.421.0230 | mate.com

orders@mate.com LIT00854 Rev F DE PN 2020
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MULTI TOOL 10-FACH

Alle Multi Tool 10-fach Stempel und Matrizen aus
Stempelhalter MATE00555 M4PM™-Premium-Hochleistungswerkzeugstahl,
siehe Seite 58
Abstreifer MATE00556
<
Matrizenhalter ~ MATE00550 i i I I S
|
3
(@)
2
= RUND TO‘
Abmessung in mm X
Stempel 0,80 bis 10,50 PADTOA (I)
] Matrize 0,80 bis 10,50 DADTO00
RECHTECK
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 10,50 PADT1A
777777777777777777777777 Matrize 0,80 bis 10,50 DADT10
— LANGLOCH
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 10,50 PADT2A
Matrize 0,80 bis 10,50 DADT20
QUADRAT
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 10,50 PADT3A
Matrize 0,80 bis 10,50 DADT30
DISTANZSCHEIBEN
Abmessung in mm
Scheibe 0,10 mm, 10 Stiick MTST1001
Scheibe 0,30 mm, 10 Stiick MTST1002
Scheibe 0,51 mm, 10 Stiick MTST1003
Stempel
M4PM™-Premium-Hochleistungswerkzeugstahl fiir Iangere Nachschleifintervalle und maximale Maschinenbetriebszeit
1/4 Grad Hinterschliff und Flanken mit einer nahezu polierten Oberfliche zur Reduzierung der Reibung und Verlangerung
der Werkzeuglebensdauer
Matrizen
M4PM™-Premium-Hochleistungswerkzeugstahl fiir Iangere Nachschleifintervalle
Matrizenoffnung mit Eckenradius gewéhrleistet ein gleichbleibendes Schnittspiel und sorgt fiir hohe Matrizenfestigkeit und
verbesserte Teilequalitat
Maximale Blechdicke:
Stahl und Aluminium; 4,5 mm;
Edelstahl: 3,0 mm.
Fiir Multitool 5- und 10-fach.
[Dimensions in Inches (mm)]
LIT00854 Rev F DE PN 2020 © Mate Precision Technologies | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Phone: 763.421.0230 | mate.com wra
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MULTI TOOL 4-FACH

STEMPEL EINTEILIG

RUND
Abmessung in mm

Stempel 0,80 bis 16,00

Matrize 0,80 bis 16,00

RECHTECK

Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00

Matrize 0,80 bis 16,00

LANGLOCH
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00

Matrize 0,80 bis 16,00

QUADRAT
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00

Matrize 0,80 bis 16,00

DISTANZSCHEIBEN-SET
Stempel Distanzscheiben-Sortiment VTST

6x 0,10 mm
6x 0,30 mm
6x 0,60 mm
6x 1,00 mm

Rund Rechteck

N

PAD50A

DOD400

PAD51A

DOD410

PAD5_A

DOD4_0

PAD53A

DOD430

STANDARDFORMEN

Langloch

Vierfach-D Sechseck  Achteck  Rhombus Dreieck (alle Varianten)

‘ LIT00854_LIT01075_MASTER_Trumpf_Germ_2020_MPTECH.indd 20

Quadrat ~ Einfach-D  Doppel-D

@ A
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STEMPEL ZWEITEILIG

=
C7 O

RUND
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00 PAD40A
Matrize 0,80 bis 16,00 DOD400
RECHTECK
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00 PAD41A
Matrize 0,80 bis 16,00 DOD410
LANGLOCH
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00 PAD43A
Matrize 0,80 bis 16,00 DOD4_0
QUADRAT
Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 16,00 PAD43A
Matrize 0,80 bis 16,00 DOD430
DISTANZSCHEIBEN-SET
Matrize Distanzscheiben-Sortiment MTST4
8x 0,10 mm
8x 0,30 mm -_—
8x 0,60 mm -_—
art —— >
Einschraubkopf
PATACAP

[Dimensions in Inches (mm)]
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MULTI TOOL 6-FACH

(M L] CH] :
S
3
3
QS
RUND RUND ®
Abmessung in mm Abmessung in mm %
Stempel 0,80 bis 10,50 PAD70A Stempel 0,80 bis 10,50 PADG0A *
Matrize 0,80 bis 10,50 DOD600 Matrize 0,80 bis 10,50 DOT600
RECHTECK RECHTECK
Abmessung in mm Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 10,50 PAD71A Stempel 0,80 bis 10,50 PAD61A
Matrize 0,80 bis 10,50 DOD610 Matrize 0,80 bis 10,50 DOD610
LANGLOCH LANGLOCH
Abmessung in mm Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 10,50 PAD72A Stempel 0,80 bis 10,50 PAD61A
Matrize 0,80 bis 10,50 DOD620 Matrize 0,80 bis 10,50 DOD610
QUADRAT QUADRAT
Abmessung in mm Abmessung in mm
Stempel 0,80 bis 10,50 PAD73A Stempel 0,80 bis 10,50 PAD63A
Matrize 0,80 bis 10,50 DOD630 Matrize 0,80 bis 10,50 DOD630
DISTANZSCHEIBEN-SET DISTANZSCHEIBEN-SET
Stempel Distanzscheiben-Sortiment VTST Matrize Distanzscheiben-Sortiment MST6
6x 0,10 mm 8x 0,10 mm
6x 0,30 mm = 8x 0,30 mm ——
6x 0,60 mm e 8x 0,60 mm ——=—
6x 1,00 mm e -_—
Einschraubkopf
PAT6CAP
Maximale Blechdicke:
Stahl und Aluminium: 3,0 mm;
Edelstahl: 2,0 mm.
Fir Multitool 4- und 6-fach.
[Dimensions in Inches (mm)]
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MATE NEXT™-WERKZEUGSYSTEM

Alle NEXT™ GroBe 40 und 76 Stempel
aus M4PM™- Premium-Hochleistungs-
werkzeugstahl, siehe Seite 58

Das neue NEXT™-Werkzeugsystem fiir Trumpf-Stanzmaschinen wurde fiir eine verlangerte Werkzeuglebens-
dauer und reduzierte Stanzkosten konzipiert.

Das NEXT™-Werkzeugsystem beinhaltet:

Austauschbare, verschleiBfeste Stempeleinsatze aus M4APM™

Stempeleinsatzhalter in zwei GroBen mit der Méglichkeit zur Préazisionsausrichtung
Prézisions-Distanzscheiben bringen die NEXT™-Stempeleinheit wieder auf die urspriingliche Lange, wenn bis
zu 3,00 mm beim routinemaBigen Schieifen entfernt wurden

NEXT 40 NEXT 76

NEXT™-Halter
o In zwei GroBen erhéltlich. i

S
5
2
%)
O]
0
<
w
=
s
&
Wi
=
3
S

K Abmessung in mm 7

Next40 0,80 - 40,00

‘E‘—_r‘%rr Next76 40,01 - 76,20
E{' | i

& =—= Prézisions-Distanzscheibe & | — -

i

———===-—=---7
g |

R ——

NEXT™™-Stempeleinsitze

Urethanabstreifer zum Aufstecken

J— — T Das NEXT™-Werkzeugsystem ist vollstdndig = o 7
kompatibel mit vorhandenen Abstreifern
und Matrizen.

I ‘ Hochfeste Stahlabstreifer flir ' l

einen zuverlassigen Betrieb.

Enorm verschleiBfeste Matrizen fiir eine
auBergewdhnliche Werkzeuglebensdauer.

[Dimensions in Inches (mm)]
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MATE NEXT™-WERKZEUGSYSTEM

Die NEXT™-Stempeleinsatzhalter besitzen zwei
prazise Ausrichtnuten (0° + 90° Lage) und eine ge-
sicherte Befestigungsschraube. Fiir schnellen und
genauen Werkzeugwechsel. Distanzscheibe und
Innensechskantschliissel im Lieferumfang enthalten.
Next 40 0,80 mm bis 40,00 mm

Next 76 40,01 mm bis 76,20 mm

WHLSASONIZALIM-w L XIN FLYN

Prézisions-Distanz-

scheiben bringen die

NEXT™-Stempeleinheit

wieder auf die urspriing- [~ &1

liche Lange, wenn bis :

zu 3,00 mm beim rou-
Die NEXT™-Stempeleinsétze aus M4PM™ tinemaBigen Schleifen |
Premium-Hochleistungswerkzeugstahl entfernt wurden. ¥ I
bieten eine hervorragende VerschleiB-
festigkeit, um die Nachschleifintervalle zu

verlangern.

Urethanabstreifer zum Aufstecken fiir Stempeleinsatz-
halter NEXT 40 gewahrleisten ein schonendes i

Abstreifen ohne Beschadigungen des Blechs. Ideal zum

Stanzen von weichen oder dekorativen Materialien.

Hochfester Stahlabstreifer fir |
einen zuverlassigen Betrieb.

Enorm verschleiBfeste Matrize fir eine |
extrem lange Werkzeuglebensdauer. | I 3

Mate NEXT™-Einsatz-System schopft Wert!

Die Stempeleinsatze aus M4PM™ Premium-
Hochleistungswerkzeugstahl sind besonders
abriebfest. Der M4PM™-Einsatz gewéhrleistet
die langstmaglichen Nachschleifintervalle. Durch
die Installation der Distanzscheibe, nachdem
3,00 mm beim Nachschleifen abgetragen
wurden, behélt der Stempel seine urspriingliche
Lange und muss nicht ausgewechselt werden.
Das Ergebnis: Ein einziger Stempeleinsatz halt
ebenso lange wie mehrere Standardstempel.
Das Diagramm rechts zeigt den realen Wert, der NEXT™ Einsatz-System
vom Mate NEXT™ Einsatz-System erreicht wird.

H Standardsystem
NEXT™ Einsatzsystem

Werkzeugkosten

Anzahl an Standardstempel

Standard-

osition .
P Drehmomenteinstellungen

(Drehmomentschliissel zur Voreinstellung empfohlen)
6 mm NEXT™-Halter-Anzugsbolzen — 288 in-Ibs (22 N-m)

[Dimensions in Inches (mm)]
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MATE NEXT™-WERKZEUGSYSTEM RUND

Alle NEXT™ GroBe 40 und 76 Stempel
aus M4PM™.- Premium-Hochleistungs-
werkzeugstahl, siehe Seite 58

NEXT 40 NEXT 76

S
5
2
%)
O]
B
<
w
=
s
&
Wi
=
3
S

STEMPELEINSATZ
NEXT Abmessung in mm Artikel- Ohne Anschliff  Anschliff
Nummer Anschliff  Whisper Dachschrige
40 0,80 - 30,00 PBTDOA o o o
40 30,01 - 40,00 PBTEOA o o o
76 40,01 - 56,00 PBTFOA o o o
76 56,01 - 66,00 PBTGOA o o o
76 66,01 - 76,20 PBTHOA o o o
ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GriBe E-F H-l NEXT @inmm  Artikel-Nummer
1 SKD10A SRD10A 40 25,00 MATE00374
2 SKD20A SRD20A 40 30,00 MATE00375
40 35,00 MATE00376
40 40,00 MATE00377
l:!"‘ | ' | ”":I E-F @
LT : e H-1
MATRIZEN GroBe 1
GriBe Abmessung in mm Artikel- %
i Nummer
1 30,00 + 2,00 fonung DOD100 e GroBe 2
2 76,20 + 2,00 Offnung DOD200 [ |

STEMPELHALTER UND DISTANZSCHEIBE

NEXT 40Stempelhalter mit Distanzscheibe MATE00371
NEXT 40Distanzscheibe (einzeln) MATE00364
NEXT 76 Stempelhalter mit Distanzscheibe MATE00372
NEXT 76Distanzscheibe (einzeln) MATE00365
Anzugsbolzen SHC12191
Sicherungsring SRI00001
*nur fo NEXT 40 STANDARDFORMEN
(7 K N N N
Rund Rechteck Langloch Quadrat ~ Einfach-D  Doppel-D
00 0 €A
Vierfach-D Sechseck ~ Achteck Rhombus Dreieck (alle varianten)
[Dimensions in Inches (mm)]
o © Mate Precision Technologies | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Phone: 763.421.0230 | mate.
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MATE NEXT™-WERKZEUGSYSTEM RECHTECK

Alle NEXT™ GroBe 40 und 76 Stempel
aus M4PM™.- Premium-Hochleistungs-
werkzeugstahl, siehe Seite 58

NEXT 40

L3

STEMPELEINSATZ
NEXT Abmessung in mm
40 0,80 - 30,00
40 30,01 - 40,00
76 40,01 - 56,00
76 56,01 - 66,00
76 66,01 - 76,20
ABSTREIFER
GroBe E-F H-l
1 SKD11A SRD11A
2 SKD21A SRD21A
:!m 0 |’:: E'F
=T ; - H-I
MATRIZEN

GroBe Abmessung in mm

GroBe 30,00 + 2,00 Offnung
GréBe 76,20 + 2,00 Offnung

STEMPELHALTER UND DISTANZSCHEIBE

NEXT 40 Stempelhalter mit Distanzscheibe

NEXT 40 Distanzscheibe (einzeln)

NEXT 76 Stempelhalter mit Distanzscheibe

NEXT 76 Distanzscheibe (einzeln)

Anzugsbolzen
Sicherungsring

*nur fiir NEXT 40

Artikel-
Nummer

PBTD1A
PBTE1A
PBTF1A
PBTG1A
PBTH1A

NEXT 76

T )
Ohne Whisper Anschliff-
Anschliff Anschliff Dachschrige
L] ] ]
L] ] ]
L] ] ]
L] ] ]
L] ] ]
URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
NEXT @inmm Artikel-Nummer
40 25,00 MATE00374
40 30,00 MATE00375
40 35,00 MATE00376
40 40,00 MATE00377

A

it ==

Nummer

WHLSASONIZALIM-w L XIN FLYN

GroBe 1

DoD110 e— — GriBe2
l J

DoD210

MATE00371
MATE00364
MATE00372
MATE00365
SHC12191

SRI00001

Stempellangen:

NEXT 40 und NEXT 76 ohne Anschliff er-

héltlich in 74, 77, 77,5mm

Standard Anschliffarten:
NEXT 40 0,80-30,00 ohne Anschliff

NEXT 40 30,01-40,00 Anschliff Whisper
NEXT 76 40,01-76,20 Anschliff Whisper

[Dimensions in Inches (mm)]

LIT00854 Rev F DE PN 2020
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MATE NEXT™-WERKZEUGSYSTEM LANGLOCH

Alle NEXT™ GroBe 40 und 76 Stempel
aus M4PM™- Premium-Hochleistungs-
werkzeugstahl, siehe Seite 58

NEXT 40 NEXT 76

S
5
2
%)
O]
B
<
w
=
s
&
Wi
=
3
S

| [T J
STEMPELEINSATZ
NEXT Abmessung in mm Artikel- Ohne Whisper Anschliff
Nummer Anschliff Anschliff Dachschrége
40 0,80 - 30,00 PBTD2A o o o
40 30,01 - 40,00 PBTE2A o o o
76 40,01 - 56,00 PBTF2A o o o
76 56,01 - 66,00 PBTG2A o o o
76 66,01 - 76,20 PBTH2A o o o
ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GroBe E-F H-I NEXT @inmm  Artikel-Nummer
1 SKD12A SRD12A 40 25,00 MATE00374
2 SKD22A SRD22A 40 30,00 MATE00375
40 35,00 MATE00376
40 40,00 MATE00377

:!‘I‘ | | | ‘I":] E_F @
=R C J— H-l

MATRIZEN % GroBe 1
GroBe Abmessung in mm Artikel-
) Nummer Fm  wa GroBe 2
1 30,00 + 2,00 Offnung DOD120 I ]
2 76,20 + 2,00 Offnung DOD220
STEMPELHALTER UND DISTANZSCHEIBE
NEXT 40 Stempelhalter mit Distanzscheibe MATE00371
NEXT 40 Distanzscheibe (einzeln) MATE00364
NEXT 76 Stempelhalter mit Distanzscheibe MATE00372
NEXT 76 Distanzscheibe (einzeln) MATE00365
Anzugsbolzen SHC12191
Sicherungsring SRI00001
STANDARDFORMEN
*nur fiir NEXT 40 oOommeainE O ¢
Rund Rechteck Langloch Quadrat  Einfach-D  Doppel-D
00 0 ¢ A
Vierfach-D Sechseck ~ Achteck  Rhombus  Dreieck (ale Verianten) [Dimensions in Inches (mm)]
o © Mate Precision Technologies | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Phone: 763.421.0230 | mate.
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MATE NEXT™-WERKZEUGSYSTEM QUADRAT

Alle NEXT™ GroBe 40 und 76 Stempel
aus M4PM™- Premium-Hochleistungs-
werkzeugstahl, siehe Seite 58

NEXT 40

NEXT 76

STEMPELEINSATZ
NEXT Abmessung in mm Artikel- Ohne Anschliff Anschliff
Nummer Anschliff Whisper Dachschrége
40 0,80 - 30,00 PBTD3A o o °
40 30,01 - 40,00 PBTE3A o o °
76 40,01 - 56,00 PBTF3A o o °
76 56,01 - 66,00 PBTG3A o o °
76 66,01 - 76,20 PBTH3A o o °
ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GroBe E-F H-1 NEXT @inmm  Artikel-Nummer
1 SKD13A SRD13A 40 25,00 MATE00374
2 SKD23A SRD23A 40 30,00 MATE00375
40 35,00 MATE00376
40 40,00 MATE00377
— ) HI,:I E'F
== . P H-1 -
MATRIZEN % GroBe 1
GroBe Abmessungin mm Artikel-
. Nummer = Grote2
1 30,00 + 2,00 Offnung DOD130 [ ]
2 76,20 + 2,00 Offnung DOD230

STEMPELHALTER UND DISTANZSCHEIBE
NEXT 40 Stempelhalter mit Distanzscheibe MATE00371

NEXT 40 Distanzscheibe (einzeln) MATE00364
NEXT 76  Stempelhalter mit Distanzscheibe MATE00372
NEXT 76  Distanzscheibe (einzeln) MATE00365
Anzugsbolzen SHC12191
Sicherungsring SRI00001
*nur fiir NEXT 40

N
~J

WHLSASONIZALIM-w L XIN FLYN

Stempellangen:
NEXT 40 und NEXT 76 ohne Anschliff er-
haltlich in 74, 77, 77,5mm

Standard Anschliffarten:
NEXT 40 0,80-30,00 ohne Anschliff
NEXT 40 30,01-40,00 Anschliff Whisper
NEXT 76 40,01-76,20 Anschliff Whisper

[Dimensions in Inches (mm)]
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MATE NEXT™-WERKZEUGSYSTEM \WEITERE STANDARDFORMEN

Alle NEXT™ GroBe 40 und 76 Stempel
aus M4PM™.- Premium-Hochleistungs-
werkzeugstahl, siehe Seite 58

NEXT 40 NEXT 76

S
5
2
%)
O]
0
<
w
=
s
&
Wi
=
3
S

STEMPELEINSATZ

NEXT Abmessung in mm Artikel- Ohne Whisper Anschliff
Nummer Anschliff Anschliff Dachschrége

40 0,80 - 30,00 PBTD_A o o o

40 30,01 - 40,00 PBTE_A o o o

76 40,01 - 56,00 PBTF_A o o o

76 56,01 - 66,00 PBTG_A o o o

76 66,01 - 76,20 PBTH_A o o o

ABSTREIFER URETHAN-ABSTREIFER ZUM AUFSTECKEN*
GroBe E-F H-l NEXT @inmm  Artikel-Nummer

1 SKD1_A SRD1_A 40 25,00 MATE00374

2 SKD2_A SRD2_A 40 30,00 MATE00375

40 35,00 MATE00376

40 40,00 MATE00377

o= | ) - E'F

-— A

MATRIZEN % GroBe 1

GroBe Abmessung in mm Artikel-

Nummer .
1 30,00 + 2,00 Offnung DOD1_0 ==  Grie2
2 76,20 + 2,00 Offnung DOD2_0

STEMPELHALTER UND DISTANZSCHEIBE
NEXT 40 Stempelhalter mit Distanzscheibe MATE00371

NEXT 40 Distanzscheibe (einzeln) MATE00364
NEXT 76 Stempelhalter mit Distanzscheibe MATE00372
NEXT 76 Distanzscheibe (einzeln) MATE00365
Anzugsbolzen SHC12191
Sicherungsring SRI00001
STANDARDFORMEN
*nur fur NEXT 40 g Rechteck Langloch  Quadrat Einfa.ch-D Dog-D
ViegD Sechseck Ach%k Rhombus Dﬁmanevmamﬁn)
[Dimensions in Inches (mm)]
wra © Mate Precision Technologies | 1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA. Phone: 763.421.0230 | mate.com LIT00854 Rev F DE PN 2020
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MATE QUICKLOCK™-WERKZEUGSYSTEM

DAS MATE QUICKLOCK™-WERKZEUGSYSTEM

flir Trumpf-Stanzmaschinen kombiniert die Wirtschaftlichkeit konven-
tioneller Trumpfwerkzeuge mit der Annehmlichkeit eines verstifteten
Werkzeuges. Der Universaljustierring erfasst den geharteten und
geschliffenen Justierstift, welcher sich abhingig von der StempelgroBe
im Schaft oder an der Schulter befindet und sorgt damit fiir eine rasche
Werkzeugpositionierung ohne spezielle ,Vorrichtung”.

WHLSASONIZMEIM
w00 TMOIND FLYN

MERKMALE DES MATE QUICKLOCK™ WERKZEUGSYSTEMS:

e  Stempel GroBe 1 aus M4APM™ fiir Idngere Nachschleifintervalle

o  Stempel haben Justierstifte fiir die Nutzung des Mate QuickLock™ Justierrings

e Justierring mit Nuten zur Aufnahme des Mate QuickLock™-Stempel, fiir
schnelle und prézise Werkzeugeinstellung und Ausrichtung

e Urethan-Abstreifer in vielen GroBen flir gerduscharmeren Betrieb und bessere
Teilequalitat

e HochverschleiBfeste Stempel und Matrizen fiir maximale Standfestigkeit

MATE QUICKLOCK™ UNIVERSALJUSTIERUNG

e  Prézisionsgefertigte Nuten zur Aufnahme des gehérteten Stiftes fiir eine
genaue Ausrichtung zur Matrizendffnung ohne die Notwendigkeit einer U
Einstellvorrichtung

e  Ober- und Unterseite sorgen fiir eine perfekte Auflagefldche

e Durch den festen Sitz vom Stift in der Nut wird die Verdrehung des Stempels
verhindert

o StoBfester Werkzeugstahl verhindert Risse und gewdhrleistet eine ldngere

Nutzungsdauer

/]

o  Kompatibel mit géngigen Trumpf-Stempeln der GroBe 2 Urﬂgngaﬁtéﬁgr;rm
e  Kompatibel mit Mate QuickLock™-Stempeln der GroBe 1 und 2 Aufstecken

i
11

Mate QuickLock™-Urethanabstreifer
zum Aufschrauben. Wird als Paar
geliefert. Mit Druckstiick und
Senkkopfschraube an
Stempelschulter angebracht.

| 3

[Dimensions in Inches (mm)]
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MATE QUICKLOCK™-WERKZEUGSYSTEM

Alle QuickLock™ GroBe 1 Stempel aus
M4PM™.- Premium-Hochleistungs-
werkzeugstahl, siehe Seite 58

MATE QUICKLOCK™ STEMPELWERKZEUG
o  Stempel aus Hochleistungsschnellstahl bzw. Hochleistungswerkzeugstahl M4PM™
(Gr. 1) fiir langere Nachschleifintervalle
o  Gehéarteter und geschliffener Justierstift sorgt fiir eine schnelle und genaue
Stempeljustierung
e Bei Stempeln mit einem Durchmesser von bis zu 50,80 mm befindet sich der
Justierstift im Schaft
e Bei Stempeln mit einem Durchmesser groBer als 50,80 mm befindet sich der
Justierstift an der Schulter
e 1/4 Grad Hinterschliff und Flanken mit einer nahezu polierten Oberflache zur
Reduzierung der Reibung und einem geringeren OberflachenverschleiB sowie einer
verlangerten Stempellebensdauer
e Optional: Stempel mit erweiterter Lange erhaltlich, mit einer Gesamtlange von
77,50 mm erhaltlich

=

H
B
§§

MATE QUICKLOCK™ URETHAN ABSTREIFERS
o Schonendes Abstreifen um Stanzgerdusche zu reduzieren und fiir eine kratzfreie a

Bearbeitung —rr— ™ ﬁl
e Urethan-Abstreifer zum Aufstecken
o Wird fest auf Stempel aufgesteckt und gewahrleistet so

eine zuverlassige Funktion
e Erhaltlich fiir alle Stempel in erweiterter LAnge mit einer

maximalen Diagonalen von bis zu 50,80 mm
e Urethan-Abstreifer zum Aufschrauben
¢ In zwei GroBen erhaltlich: fiir Stempel mit einer Breite von

bis zu 10,00 mm und einer L&nge von bis zu 60,00 mm

bzw. einer Lange von bis zu 76,20 mm Mate QuickLock™
e Stempel muss {iber Anschliff ,,Dachschrige” verfiigen Urethanabstreifer zum
Aufstecken
MATE MATRIZEN

o HochverschleiBfester Werkzeugstahl mit optimierter Warmebe-handlung sorgt
flir eine optimale Balance von VerschleiBfestigkeit und Harte flir eine maximale
Nachschleiflange von bis zu 1,50 mm

o Spezielle Geometrie der Matrizendffnung flir hohere Genauigkeit Matrizen6ffnung

J4

e

mit Eckenradius gewéhrleistet ein gleichbleibendes Schnittspiel und sorgt fiir eine J:L ﬂ
hohe Teilequalitat

e Hohere Matrizenstabilitat durch gewdlbte Freimachung zur gleichmaBigen Mate QuickLock™-Urethanabstreifer
Verteilung der Stanzkrafte zum Aufschrauben. Wird als Paar

e Hervorragende Rundheit und Ebenheit fiir eine bessere Teilequalitat geliefert. Mit Druckstiick und

Senkkopfschraube an
Stempelschulter angebracht.

%
[ =

STANDARDFORMEN

Rund Rechteck Langloch Quadrat ~ Einfach-D  Doppel-D

[D/mei75/0ns in Inches (mm)]
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MATE QUICKLOCK™-WERKZEUGSYSTEM RUND

Alle QuickLock™ GroBe 1 Stempel aus
M4PM™.- Premium-Hochleistungs-
werkzeugstahl, siehe Seite 58

MATE QUICKLOCK™ - UNIVERSALJUSTIERRING Mate QuickLock™ Stempel mit

Die integrierte Nut ermdglicht eine schnelle und Justie